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BEVEZETES

A ValvTechnologies, Inc. cég vilagszerte vezetd helyet foglal el az energiaipar és feldolgozdipar szamara
készll6, nagy Uzemi igénybevétell, szivargasmentes, fém (lésl golyds szelepek tervezése és gyartasa
terén

A kézikdnyv célja azoknak az eljarasoknak az ismertetése, amelyek biztositjak a fém Ulés golyds szelep
biztonsagos és sikeres beszerelését, lzemeltetését és karbantartasat a hibamentes lizem érdekében.

A ValvTechnologies szelepeinek Uzemeltetése és karbantartasa soran felmerilé nehézségekkel meg kell
keresni a ValvTechnologies, Inc. cég hivatalos szervizét vagy forgalmazéjat, illetve a houstoni gyarat.
Ennek be nem tartasa érvénytelenitheti a garanciat.
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A TERMEK ISMERTETESE
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V1 SORZATU GOLYOS SZELEP CIKKSZAMOZASI RENDSZERE*

Péld: B—3 —C6 —RF—FP—LV—2

SZELEPTIPUS SZEGELYKOD NYILASMERET SZELEPMERET
A = Kétirdnyu STD = Alap méreti nyilas
B = Alap Lasd a Szegélykdd-adatlapot FP = Teljes méretdi nyilas Névleges
C = Vezérlés A RP = Szikitett nyilas .
zegely SP = Specidlis nyilas szelepméretek
X = Kétgolyos kétiranyu P y hivelykben
D = Kétgolyos egyiranyu 1/4” - 4” kdzott
CSATLAKOZAS-TIiPUSOK EMELES
SW = Hivelybe hegesztés Karos mikodtetés(
ANSI szabvanyos nyomasosztaly BW = Tompahegesztes LV'= Ontvény 1504 - 600#
3 = 150# O = 2500# SC = Menetes (NPT (USA)) i i
5 = 3004 A = 35004 BL = Sima Kovacsolt 900# és felette
6 = 600# B = 4500# RF = Kiemelt csatlakozo feliilet LC_= Ontvény 900# és felette
2 = 800# C = 5000# RJ = Gyurus csatlakozo LF = Kovacsolt 150# - 600#
7 = 900# FF = Sima felllet Csupasz szar
o ;Sggﬁ XA = Specialis BS = Ontveény 150# - 600#

Kovéc§olt 900# és felette
BC = Ontvény 900# és felette
BF = Kovacsolt 150# - 600#
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FELSZERELES

ATVETEL ES ELOKESZITES ELJARASA

1) Tavolitsa el a csomagoléanyagot.

2) Ellenérizze a szelep szallitasi sériiléseit.

3) Ellenérizze a szelepfuratot és tavolitsa el a hulladékot.

4) Forgassa at a szelepet és ellenérizze, hogy nincs-e sérllés a golyd bevonatan.

SZELEPEMELOK

FIGYELMEZTETES! ,
A SZELEPEKET SZERKEZETI ELEMKENT NEM SZABAD HASZNALNI!

FONTOS!

A villamos szelepemelével
ellatott szelepeket kozépallasba
kell forgatni, mielétt aram alatt
forgatjak.

VIGYAZAT! A ValvTechnologies
szelepekre és szelepekrdl csak a
ValvTechnologies  szakemberei
szerelhetnek fel, szerelhetnek le,
allithatnak be és cserélhetnek
szelepemelbket.

IRANY

VIGYAZAT! A szelepeket ugy kell beszerelni, hogy az
ARAMLASJELZO NYIL a nagy nyomasu oldaltél a kis nyomasu
oldal felé mutasson és a szelep zart allasban legyen. A nagy
nyomasu oldal cimkével is ellathaté. A nagy nyomasu oldalt ugy
hatarozzuk meg, hogy itt alakul ki a legnagyobb nyomas a
szelep zart allasaban.

MEGJEGYZES: Az egyiranyt szelepek nem helyezheték el olyan vezetékekben,
ahol 200 PSI (14 bar) vagy nagyobb differencialis ellennyomas léphet fel.
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HEGESZTES, FESZULTSEG-MENTESITES ES SZIGETELES

Hévédd pajzs hasznalata ajanlatos, ha fennall a szelepemeld hétdl vald
karosodasanak veszélye.

Ugyelni kell arra, hogy minimalis mérték( hegesztési salak és frocskolés
keletkezzen a szelepen belll.

Ne probalja az ivet a szelepen!

VIGYAZAT! - ; T - pa— —
A szelepnek a VIGYAZAT! A tul nagy hémérséklet és a nem megfelelé szigetelési
hegesztés soran vagy fesziiltségmentesitési eljaras karosithatja a szelepet és

NYITOTT allasban érvénytelenitheti a garanciat.

kell lennie.

| 800°F A helyileg alkalmazott fesziltségmentesités megengedett,
/ (430°C) MAX. azonban a ValvTechnologies mUiszaki szakembereivel
S torténd konzultacid nélkil nem alkalmazhaté kemencés

I feszlltségmentesités.
MAXIMUM
- 1100°F
1 (595°C) - ,
NE ALKALMAZZON _ VIGYAZAT .
FESZULTSEG- Fesziiltségmentesités soran
MENTESITEST!

tilos a szelep szigetelése.

Csak eddig a szintig szigeteljen!

A szelep Uzemi szigetelése ajanlott, ha a szelepet éré
hémérséklet-kildonbség varhatéan meghaladja a 400°F
(205°C) értéket.

VIGYAZAT!
A szelephaz sikja felett nem
alkalmazhato szigetelés.

A SZIGETELEST KOVETO ELJARASOK

A vezetékrendszernek tisztanak és atoblitettnek kell lennie.

A szelep tobbszéri atjaratasa soran meg kell figyelni a hatarold kapcsolé és a helyzetjelzé mikodését.

VIGYAZAT!
Szelepek és szelepszerelvények soha nem
hasznalhatok teherhordo szerkezetként vagy
teherhordé szerkezet részeként.
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A SZELEP KENESE

UZEMELTETES

A ValvTechnologies gyartmanyu fém Glésl golyds szelepek NEM igényelnek

kenést.

A szelephaz (nyomasmentesitett rendszer mellett) és a tdomszelence-tomités
csavarjainak utanhizasa megengedett, ha szivargas lép fel ezeken a

terileteken.

A szikséges nyomatékértékeket az 1. és a 2. tablazat adja meg.

Ajanlatos rézbazisu tapadasgatld zsir hasznalata a técsavarok kenésére és

molibdén-diszulfid bazisu tapadasgatlé zsir hasznalata a tdmités kenésére.

A csavar meghuzasi nyomaték az 1. és 2. tdblazat értékeinek 25 %-ara

csokkenthet6, ha mas tipusu vagy semmilyen ken6anyagot sem hasznalnak.

1. TABLAZAT
SZELEPHAZ-CSAVAROK n . -
NYOMATEKERTEKEI MEGJEGYZES: A ValvTechnologies szelepek fém-
fém kozott tomitd felUlete miatt az Gzemi nyomatékok
Z jelent6sen nagyobbak, mint a hasonld, lagy fészki
e NYOMATEK ft/lbs (Nm) J ! gy 1 ay
i golyésszelepek esetében.
HUVELYK (mm) B7 vagy B8M vagy
AZONOS AZONOS
5/16 12 (16) 3 (4) ) 2. TABLAZAT
3/8 20 (27) 6 (8) TOMSZELENCE NYOMATEKERTEKEI
7o 35 (47) 10(4) TOCSAVAR NEVLEGES
12 50 (68) 15 (20) ATMERS GOLY® NYOMATEKERTEK in/lb (Nm)
9716 75(102) 20 (27) MENETEMELKEDES- A'?IEIITESR% _ |TOMSZELENCE|NEM LEPHETO
5/8 100 (136) 30 (41) in (mm) in (mm) -NYOMATEK TUL
3/4 175 (237) 50 (68) 1/4 20 (6) 3/8 (10) | 30 (34) |40 ]| (4.5)
7/8 500 (678) 80 (108) 5/16 - 18 (8) 5/8 (16) | 48 (5,4) 60 (6,8)
1 425 (576) 120 (163) 5/16 - 18 (8) 1-1/16 (27) | 48 (5,4) 60 (6,8)
11/8 600 (813) 175 (237) 3/8 - 16 (10) 2-1/8 (54) | 84 (9,5) 105 (11,9)
1 1/4 850 (1152) | 245 (332) 3/8 - 16 (10) 3116 (78) | 84 | (9,5) [105]| (11,9)
1 3/8 1100 (1491) | 330 (447) 3/8 - 16 (10) 4-1/16 (103) | 84 (9,5) |105] (11,9)
11/2 1500 (2034) | 430 (583) 7116 - 14 (11) - 132 (14,9) 165 (18,7)
1 5/8 1900 (2576) 550 (746) 1/2-13 (13) 5-1/8 (13) | 204 (23,1) 225 (25,5)
1 3/4 2400 (3254) 700 (949) 1/2-13 (13) 6-1/16 (154) | 204 (23,1) 225 (25,5)
17/8 3000 (4067) | 850 (1152) 9/16 - 12 (14) - 252 (28,5) 315 (35,6)
2 3700 (5017) | 1000 (1356) 5/8 - 11 (16) - 396 (44,8) 495 (56,0)
3 11500 (15592)[ 3700 5017) Megjegyzés: Az értékek a B8M, 1. osztalyba sorolt csavarozasra
vonatkoznak.
3 12 18400 (24947)| 5800 (7864) Folyashatar (Gy) = 30 ksi min. (207 MPa min.)
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SZELEPSZAR FORGASIRANYA ES SZELEPALLAS JELZESE

—

A ValvTechnologies minden golyos szelepe az 801lbs (40N)a
Orajards iranyaban zar és az Orajarassal ZARASHOZ
ellentétes iranyban nyit (ha masként nincs

megadva).

A jellemzd szelep-kézikerekek és karok 80 Ibf
(335 N) erével mikodtethetok.

A karos mikodtetésl szelep akkor van nyitva,
amikor a kar a szelepfurat tengelyében van. A
szelep akkor mutat zart allapotot, amikor a kar
90°-o0s szOget zar be a szelepfurattal.

A szelepzaron, a tdbmszelencén és a golydn (és sok
esetben a maghajtdé karmantyun) a balra lathato
jelzések talalhatok. A jelzések a zart szelep bal
oldalan latszanak, ha a szelepszar folil nézzik és
aramlasiranyba néziink.

A szelepemelbvel és hajtdmivel mikddtetett
szelepeken nyil mutatja a szelep helyzetét.

SZELEPEMELO MUKODESE

A szelepemelbket a gyartdi irasos utasitasoknak megfeleléen kell beszerelni, Uzemeltetni és
karbantartani. A jelen utasitasok és az adott gyartéi utasitasok kozti ellentmondas esetén meg kell
keresni a ValvTechnologies, Inc. cég hivatalos forgalmazéjat, illetve a ValvTechnologies houstoni gyarat.

A csigakerekes szelepemel6k kenését harom havonta ellenérizni kell és szikség szerint utan kell tolteni
vagy cserélni.

KARBANTARTAS

SZETSZERELES

FIGYELMEZTETES! A VALVTECHNOLOGIES SZELEPSZERELVENYEINEK
ILLETEKTELENEK ALTAL TORTENO SZETSZERELESE ES JAVITASA
VESZELYES LEHET ES MEGSZUNTETHETI A GARANCIAT.

VIGYAZAT! A szétszerelés soran kiilonos VIGYAZAT! A tomitést cserélni kell, ha a
figyelmet kell forditani arra, hogy ne tomszelence anyacsavarjai lazak. Csak
karosodjanak az 6sszecsiszolt és tomitett engedélyezett ValvTechnologies tomitést
feluletek. szabad hasznalni.
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SZETSZERELES (FOLYTATAS)

VIGYAZAT!
A golyok a zarésapkakhoz
illeszkednek — ezeket az
illesztett parokat nem
szabad szétvalasztani
vagy felcserélni.

1) A szelepet zart allasba kell forgatni.

2) Kiemelés el6tt az iranyt és a helyzetet be kell jeldIni a szelep
alkatrészein, kilonosen a fészekhez illesztett golyon.

3) A jeldlés legyen kitorolhetetlen a szeleptisztitas soran, de nem
karosithatja az alkatrészeket (pl. BEUTES TILOS).

4) Nem tul nagy eré 5) Vegye ki a szelephaz 6) Vegye le a
alkalmazasaval emelje ki a teljes csavarjait és valassza szét haz tomitését, a szelep-
szelepemel6 szerelvényt. a hazat és a zarosapkat. konstrukciétol figgéen.

7) Vegye ki a szelephaz 9) Vegye ki a tbmszelence

tdmitését (ha van). 8) Iranyjeldlés utan vegye anyacsavarjait, rugojat és
ki a golyot és dvja a a tomszelencét.
séruléstol.

12) Vizsgaljon meg MINDEN
alkatrészt, figyeljen a hibakra
és szlikség szerint cserélje az
elemeket, majd oldészerben
zsirtalanitsa, el6készitve az
Osszeszerelést.

11) Vegye ki a tomitést
tomitéskiemelbvel vagy
10. oldal hasonloé eszkozzel.

10) Vegye ki a szelepszarat.



VIGYAZAT! Homokfuvas nem megengedett,
mert kritikus feliileteket tehet tonkre.

JAVITAS ES UJRAMEGMUNKALAS

Osszeszerelés el6tt az 6sszes alabbi elemet cserélni kell vagy ellenérizni kell allapotukat:

V' Tomités

\/ Szelephaz témitése
Tanyérrugo — deformalodas vagy a 3. tablazat értékei ala csokkenés esetén cserélni kell.
Golyo és fészek

Ha nincs sértlés, akkor a golyd 6sszecsiszolhaté a fészekkel az alabbi médszerekkel:

= Ha a golyé/zarésapka nem csiszolhaté 0ssze. A fészek Ujramegmunkalasa, ujbdli bevonatképzése, majd
az Uj golydval térténd dsszecsiszolasa sziikséges. Ezt hivatalos ValvTechnologies lizemben kell elvégezni.

= A fészek tobbszor is ujramegmunkalhatd, mivel a zarésapkaba bele van tervezve az Ujramegmunkalasi
fellleti tlirés. A MOB tliréshatarokat tudakolja meg a ValvTechnologies cégtél.

Egyéb szelep-alkatrészek:

= Ezek altalaban tisztithat6 és ismételten felhasznalhatok.

= Ha Ujramegmunkalas szikséges, akkor keresse meg a ValvTechnologies miiszaki osztalyat.

= A goly6 3 mikronos gyémantkeverékkel kerll dsszecsiszolasra
a zarésapkahoz.

= A goly6 nyolc mozdulattal kerdl réillesztésre a zarésapkara.

= A zar6sapka forgdasztalon keril lefogatasra és forgatasra
(30 ford/perc).

= Ha nem all rendelkezésre forgdasztal, akkor a zarésapkat
stabil, tiszta fellletre kell tenni és kézzel kell forgatni az
Osszecsiszolas soran.

= A golyd és a zarésapka kozti tomitést a tisztitott golyd
illeszkedd fellletének a tisztitott zarésapka tomité felliletéhez
valoé csusztatasaval kell ellendrizni. Ha folyamatos sav lathato,
akkor a tomités megfelelé (amint az a jobb oldali aran lathato).

3. TABLAZAT TANYERRUGO MAGASSAGERTEKEI

NEVLEGES FURATMERET RUGOMAGASSAG (hiivelyk)

(hiivelyk) MINIMUM MAXIMUM

38 0,110 0,030

5/8 0,025 0,045

1-1/8 0,025 0,050

1-1/2 0,030 0,060

2-1/8 (150-300#) 0,015 0,035

2-1/8 (600-4500#) 0,035 0,070

3-1/16 0,025 0,080

3-1/2 0,030 0,067

4-1116 0,035 0,067

5-1/8 0,040 0,083

6-1/116 0,040 0,083

7-1/8 0,040 0,082
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3. TABLAZAT (folytatas) TANYERRUGO MAGASSAGERTEKEI

8-1/16 0,070 0,115
10-1/16 0,070 0,115
12-1/8 0,070 0,131
13-1/4 0,140 0,165
15-1/4 0,125 0,145
17-1/4 0,140 0,210
19-1/4 0,350 0,390
21-1/4 0,400 0,450
32-5/8 0,320 0,410

MEGJEGYZES: Ha a méretek nincsenek ebben a tartomanyban, akkor az 6sszeszerelés
elétt a ValvTechnologies, Inc. Engineering engedélye szlikséges.

ISMETELT OSSZESZERELES

VIGYAZAT! Csak engedélyezett ValvTechnologies MEGJEGYZES: Javasolt minden bels®
alkatrészeket szabad hasznalni az ismételten szénacél szelepalkatrészt és fellletet

Osszeszerelt szelepben. kénnyl motorolajjal bekenni.

1) A szelephazat bedmlé karimajara 2) A szelepemel6t a szelepemel6-  3) A szelepszarat ugy kell
allitva a csavaros vége vagy hegesztett  furaton keresztil be kell helyezni  bedllitani, hogy a csaphelyek
vége a szelephaz-ireggel néz felfelé a szelephaz Ureges oldala feldl. parhuzamosan legyenek a furattal.
MEGJEGYZES: A szelepszar tdmitésének MEGJEGYZES: A szelepszar felsé
érintkez6 felliletét molibdén-diszulfid bazisu részén levo jelzések a szelep bal oldalan
tapadasgatlé zsirral kell bekenni. latszanak, ha a szelepszar folll nézzik
és aramlasiranyba nézunk.

MEGJEGYZES: A tdémszelencén levé jeldlés
a szelep bal oldalan lesz.

5) A tdémszelence rugoit kipos végiikkel egymasnak
forditva helyezze vissza. A tdmszelence rugoit kézzel
kell meghuzni.

MEGJEGYZES: A tdmszelence anyacsavarjainak
mindkét végét kenje be rézbazisu tapadasgatlo
4) Helyezze vissza a zsirral a megfelel6 técsavar-meghuzas és
szelepszar tomitését és korréziovédelem érdekében.
tdmszelencéjét.
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ISMETELT OSSZESZERELES (FOLYTATAS)

6) Nyomja be a szelepszarat a szelephazba egy célszerszammal.

7) Egyenletesen huzza meg a tdmszelence-anyakat az el6irt nyomatékkal
(lasd 2. téablazatban).

MEGJEGYZES:
Felhasznalhato célszerszam egy két
anyaval ellatott técsavart vagy lagyabb
(mGanyag vagy sargaréz) targy.

Szelepemel6 beszerelése

8) Szukség szerint szerelje 0ssze a szelepemel6t, a kart és/vagy a rogzitd
konzolt. A szelepemeldnek és a szelepnek zart allasban kell lennie.

] VIGYAZAT!
Ovatosan kell eljarni a szelepemeld beszerelésénél.
A szelepszarat NEM SZABAD behajtani a golyoba.

9) A ValvTechnologies altal szallitott kezel6 adapterlemezek kézepén gépi megmunkalasu furat van.
Amikor ez a lemez felszerelésre kerll a szelepre, akkor a lemezt a szelepre rdgzité csavarok
meghuzasa el6tt koncentrikusnak kell lennie a tengellyel. A csavarok meghuzasa utan ismét
ellendrizni kell a koncentrikus beallast. A kezelének a szelephez képest fennallé beallitasi hibaja a
kezelb szorulasat idézi el6, ami a szelepet és a kezelbt egyarant karosithatja.

VIGYAZAT!
Ha a kezelé nem csuszik konnyedén a szelepre, akkor ellenérizni kell,
hogy nincs-e sorja a szelepszaron, éken vagy hajté karmantyun.

VIGYAZAT!

Csak illetékes ValvTechnologies személy szerelhet fel szelepemeléket.
A szelepemelé felszerelése utan le kell vizsgalni a szelepet,

hogy igazolhaté legyen a szivargasmentesség.

10) Vegye ki a szelepszar célszerszamat.
11) Allitsa be a kezel6 zart (itk6z6jét pontosan a zart iranyba.
12) Mozgassa at a szelepet tobbszor és huzzon utana a tomités-anyaknak.

13) Mérje le a szerelvény kritikus illesztési méreteit.
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MEGJEGYZES: Ez a mérés csak a fém szelephaz-tdmitéssel ellatott szelepeknél sziikséges.

Nagynyomasu tomités elallasa

14) Tegye le a szelephazat a zardsapkaval felfelé. Allitsa be a nagynyomasu tomitést a haz
fellletével parhuzamosan. Helyezze a zarésapkat a hazra és a nagynyomasu témitésre.
Mindegyiknek vizszintesnek kell lennie.

15) Ellenérizze a haz hézagjat (nagynyomasu tomités elallasat). Lasd 4. tablazatot. Ha a hézag kivdl

esik a tlréshataron, akkor tulméretes haz hasznalhato.

Nagynyomasu
tomités elallasa
_—

Haz —»

oo, 4 TABLAZAT ,
A NAGYNYOMASU TOMITES ELALLASA OSSZESZERELESKOR (goly6 nélkiil)
(CSAK NAGYNYOMASU TOMITESSEL ELLATOTT SZELEPEK)

Zardsapka

/

Szelephaz tomités

NEVLEGES GOLYOFURAT IS — (I ()
(1.D.) — in. (mm) MINIMUM MAXIMUM

5/8 (16) 0,023 (0,584) 0,041 (1,0414)
11716 (27) 0,041 (1,0414) 0,068 (1,727)
1-1/2 (38) 0,045 (1,143) 0,068 (1,727)
2-1/8 (54) 0,048 (1,219) 0,071 (1,803)
3-1/16 (78) 0,078(1,981) 0,105 (2,667)
4-1716 (103) 0,095 (2,413) 0,125 (3,175)
5-1/8 (130) 0,120 (3,048) 0,145 (3,683)
6-1/16 (154) 0,145 (3,683) 0,178 (4,521)
8-1/16 (205) 0,180 (4,572) 0,210 (5,334)
10-1/16 (256) 0,230 (5,842) 0,260 (6,604)
12-1/8 (308) 0,275 (6,985) 0,310 (7,874)
15-1/4 (387) 0,305 (7,747) 0,345 (8,763)
17-1/4 (438) 0,330 (8,382) 0,370 (9,398)
19-1/4 (489) 0,350 (8,89) 0,390 (9,906)

21-1/4 (540)

0,380 (9,652)

0,430 (10,922)

Megjegyzés: Ha a méretek nincsenek ebben a tartomanyban, akkor az 6sszeszerelés elétt a ValvTechnologies

Engineering engedélye sziikséges.
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Bezaré hézag nagy furatu szelepekhez

MEGJEGYZES: A kis furatu (5/8”, 1-1/16" és

2-1/8”), kis nyomasu (150# - 300#) szelepeknél Max. hézagmérd
ezt a méretet nem kozvetlenil mérjiik, hanem a vastagsag (F)
rugoelallas mérése utan szamitjuk.

16) Helyezze a nagy nyomasoldali fészket a szelephazba a nyilas felé nézé
radiusszal és a zaras felé nézb zarésapkaval.

17) Helyezze be a golyot a szelephazba a szelepszaron keresztil, a kis
nyomasoldali fészekre.

18) Helyezze a zarésapkat a szelephazra és allitsa (parhuzamosan) a
szelephazzal. Mérje le a bezar6 hézagot (fészek/golyd hézag rugd nélkdl).

Lock-Up Gap

Fészek/goly6 hézag = F x 1,4
(Hatarértékeket lasd
az 5. tablazatban)

i Haz/zarésapka
§ hezag(H) MEGJEGYZES: Ha ez a mérés nem végezhetd el
kdzvetlenul a hozzaférés hianya miatt, akkor hasznalja
a balra Iathaté alternativ modszert.
i Hézagmérd
—r magassaga (T)

Fészek/golyé hézag =T -H
(Hatarértékeket lasd
az 5. tablazatban)

Bezaré hézag
(hézagmérével)

Tanyérrugo elallasa

19) Mérje le a tanyérrugé magassagat. A megfeleld magassag-tartomanyomat lasd a 3. tablazatban.
Ha a magassag a tlrésen kivil esik, akkor cserélje ki a rugét djra.

MEGJEGYZES: Valamennyi rugémagassag mindig elveszik az elsé alkalommal torténd “beallas”
miatt. A ValvTechnologies azt javasolja, hogy a rugét mindig cseréljék nagyjavitasok soran.

20) Vegye ki a zarésapkat, 21) A tanyérrugét ugy helyezze 22) Helyezze fel lazan a nagy
a golyot és a fészket. be, hogy a nagyobbik vége nyomasoldali fészket ugy,
fekldjon fel a hazra. hogy az ives fészek nézzen
On felé, a tanyérrugé felél.
15. oldal



23) Helyezze be a golyot ugy, hogy az dsszecsiszolt vége a nagy nyomasoldali fészekkel szemben legyen.

Rugoelallas (S)

4
ki

Rugobelallas hézagja

Rugé-elallas = S
(Hatarértékeket lasd
a 6. tablazatban)

24) Helyezze fel a zarésapkat

a hazra, Ugyelve a zarésapka

€s a haz parhuzamos allasara,
mikdzben a zardsapka

Nem

raereszkedik a hazra. iésszenyomott
Rugévastagsag rugé

(T magassaga (H)

25) Hézagmérével mérje le
a tanyérrugo elallasat a a
zarosapka és a haz kozott.

Bezaré hézag 5/8”, 1-1/16” és
2-1/8” furatu szelepekhez

MEGJEGYZES: A pontos rugé-elallasi mérés érdekében helyezzen el egy
hézagmérs-készletet 180°%ra a masiktdl és hasznaljon azonos vastagsagu
csomagokat. Mérje le a két csomagot egyltt és ossza el kettével az atlagos hézag

[Pl

Fészek/golyé hézag = H-T-Rugoelallas (S)
(Hatarértékeket lasd az 5. tablazatban)

(“g”) értékéhez. Hasonlitsa 0ssze a “g” értékét a 6. tablazat értékeivel

5. TABLAZAT

FESZEK/GOLYO HEZAG RUGO NELKUL

NEVLEGES GOLYOFURAT FESZEK/GOLYO HEZAG — in. (mm)
(1.D.) —in. (mm) MINIMUM MAXIMUM
5/8 (16) N/A 0,087 (2,210)
1-1/8 (29) N/A 0,075 (1,905)
1-1/2 (38) 0,032 (0,813) 0,046 (1,168)
2-1/8 (150#-300#) (54) N/A N/A
2-1/8 (600#-4500%#) (54) 0,040 (1,016) 0,056 (1,422)
3-1/16 (78) 0,053 (1,346) 0,067 (1,702)
3-1/2 (90) 0,033 (0,838) 0,046 (1,168)
4-1/16 (103) 0,043 (1,092) 0,056 (1,422)
5-1/8 (130) 0,037 (0,940) 0,052 (1,321)
6-1/16 (154) 0,057 (1,448) 0,079 (2,007)
7-1/8 (181) 0,040 (1,016) 0,053 (1,346)
8-1/16 (205) 0,066 (1,676) 0,084 (2,134)
10-1/16 (256) 0,053 (1,346) 0,065 (1,651)
12-1/8 (308) 0,064 (1,626) 0,083 (2,108)
13-1/4 (337) 0,085 (2,159) 0,100 (2,540)
15-1/4 (387) 0,105 (2,667) 0,120 (3,048)
17-1/4 (438) 0,130 (3,302) 0,145 (3,683)
19-1/4 (489) 0,135 (3,429) 0,165 (4,191)
21-1/4 (540) 0,190 (4,826) 0,210 (5,334)
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Végleges Osszeszerelés

26) Vegye ki a zarésapkat, és helyezze be szelephaz témitését.

27) Ismételten ellenérizze a tomitd fellleteken a golyon, a szelephazon és a zarésapkan,
hogy nem sérlltek-e a szerelés soran.

28) Cseréljen ki minden sértilt técsavart. Tegyen rézbazisu tapadasgatléd zsirt a menetekre.

CSAVAR-
MEGHUZASI
MINTA

4 TGCSAVAR

6 TOCSAVAR

8 TOCSAVAR

29) Helyezze vissza

a tanyeérrugot, a nagy L
nyomasoldali fészket és " .
a golyét. Ugyeljen ra, hogy
az 6sszecsiszolt oldal a . .
zarésapka felé nézzen i i
a szeleptestben.

|

12 TOCSAVAR

30) Helyezzen be uj L o
ValvTechnologies haztomitést
a hazba, a fels6 sikja pontosan . : :
parhuzamos legyen a haz ¢ 2
fellletével. t :

31) Egyenletesen hizza meg a szelephaz técsavarjait/
anyacsavarjait, Ugyelve a tomités behuzasara. Fokozatosan ' _
névekvd nyomatékkal huzza meg a szemben levd csavarokat az ok "
abra szerinti csillagminta alapjan, amig a haz és a zarésapka ‘ . -
0ssze nem zar. Tk

VIGYAZAT! Az anyacsavarokon egy et

huzassal csak ' fordulatot hiizzon!

20 TOCSAVAR

32) A kezdeti meghUzas soran a két felliletnek pontosan aar e
parhuzamosnak kell maradnia. Ennek be nem tartasa hibas o T
tomitést eredményezhet. Az abra szerinti csillagminta szerint rr";
hizza a csavarokat az 1. tablazat nyomatékértékeinek 1/3 !
részével. Ezutan a csillagminta szerint huzza a csavarokat az 1. :;"
tablazat nyomatékértékeinek 1/3 részével. Végul az 1. tablazat "‘:;.”_ o
telies nyomatékértékeivel hizza meg. A 10 hiivelyknél nagyobb e
szelepek esetében ismételje meg az utols6 nyomatékértékeket 28 TOCSAVAR
(teljes nyomaték).

RLE T
|I-l\.-__.|,\‘J

o
“r

MEGJEGYZES: A CSILLAGMINTA NAGYON FONTOS.

33) Kézzel jarassa meg a szelepet annak ellenérzésére, hogy helyesen
mikodik-e.

34) Egyenletesen huzza meg a tdmszelence-csavarokat a 2. tablazatban
el6irt nyomatékkal.
17. oldal



VIZSGALAT

1) A szelepek a ValvTechnologies VQP 010 szamu min8ségugyi eljarasaval vizsgalhatok.

2) A fészek vizsgalata soran a nyomast a nagy nyomasoldalra kell raadni. A szelepen levé nyil
(vagy a nagy nyomasoldalt jelzé cimke) mutatja az alkalmazand6 nyomas iranyat.

MEGJEGYZES: A kétiranyl szelepek vizsgalatanal figyelembe kell venni az ellennyomas
tomitését is. A kétiranyu szelepek vizsgalata el6tt fel kell venni a kapcsolatot valamelyik
hivatalos ValvTechnologies szervizzel, amely megadja a hely vizsgalati eljarast és vizsgald

nyomast.
HIBAKERESES
HIBAJELENSEG LEHETSEGES OK MEGOLDAS
A szelep nem forog 1) Szelepemelé meghibasodott | 1) Cserélje vagy javitsa
vagy nem mukodik 2) Szelepben felhalmozodott a szelepemel6t
a hulladék 2) Mozgassa at és Oblitse
3) A szelepszar-ék elnyirddott at a sz’eI’ep’et a hulladek
eltavolitasahoz
4) Fészek/golyo hézag helytelen 3) Allapitsa meg az elnyiras
okat és javitsa/cserélje
az ékeket
4) Hivja a gyarat
Szelepszar tomitése 1) Tomités csavarjai lazak 1) Hlzza meg a tomités
szlvarog 2) Toémités sérult vagy hianyzik c:,savarjalt
3) Tomités elcstszott 2) Allitsa le a rendszert
és cserélje ki a tomitést
3) Cserélje és allitsa
be helyesen
Szelephaz tomitése 1) Haz csavarjai lazadk 1) Huzza meg a haz csavarjait
szlvarog 2) Szelephaz témitése sériilt 2) Allitsa le a szelepet és
3) Szelephaz tomitésének cserélje a haz tomitéseit
hazban vagy zarédarabban 3) Kuldje vissza az
levd fellletei sériltek alkatrészeket a
ValvTechnologies céghez
Ujramegmunkalasra
Szelepgolyo/fészek 1) A szelep nincs teljesen 1) Zarja el a szelepet
szlvarog elzarva 2) Mozgassa at és Oblitse
2) Hulladék szorult a szelepbe at a szelepet a hulladék
3) Fészek vagy golyo sérdlt eltavolitasahoz
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ALKATRESZKESZLET TERVEZESE

A legnagyobb biztonsag fenntartasa, az Gzemi hatékonysag maximalis és a kdltségek minimalis szinten tartasa
érdekében az alabbi iranyelveket dolgoztuk ki az alkatrészek készletszintjére:

ALKATRESZEK BESOROLASA

OSZTALY ALKATRESZ HASZNALATA SZELEP 'ﬁ"l‘_DAg'AKEZESRE
A Leggyakoribb 70%
B Kevésbé gyakori 85%
C Kevésbé cserélt 90%
D Ritkan cserélt 95%
E Jellemz8en soha nem cserélt 100%

Lasd alabb az ajanlott potalkatrészek listgjat a V1 sorozatu golyos szelepekhez

AJANLOTT POTALKATRESZEK A V1 SOROZATU GOLYOS SZELEPEKHEZ

i - : MENNY/AZONOS SZAZALEKOS
OSZTALY ALKATRESZ MEGNEVEZESE TiPUS és MERET LEFEDETTSEG
A Témszelence-témités 1/3 70%
Véltozo terhelési tdmszelence-rugok
B Szelephaz tomitése (fém) 1/5 85%
Tanyérrugo
C Zarésapka/beépitett fészki golyo 1/10 90%
Nagy nyomasoldali fészek
D Hajtékarmantyu 1/15 95%
Szelepszar
Tdmszelence
E Lehuzo szerszam 1/20 100%
Hid
Nyomé csapagy
Szelephaz técsavarok és anyak
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Bbwrri o

TLiawd? ——
\

TEXAS

*ValvTechnologies, Inc.
5904 Bingle Road

Houston, Texas 77092 U.S.A.
Telephone: (713) 860-0400
Facsimile: (713) 860-0499
E-mail: sales@valv.com
Web: www.valv.com

Celtex Industries

White Oak, Texas

(903) 297-8481

Puffer Sweiven -- Stafford
Stafford, Texas

(281) 240-2000

Puffer Sweiven — La Porte
La Porte, Texas

(281) 470-2000

Puffer Sweiven — Port Arthur
Port Arthur, Texas

(409) 736-2861

COLORADO

Nichols-Given Associates, Inc.

Englewood, Colorado
(303) 773-1401

FLORIDA

American Valve & Pump
Lakeland, Florida

(863) 709-0455

LOUISIANA
Carter Chambers
Baton Rouge, LA
(225) 926-2236
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MASSACHUSETTS

Power House Supply
Newburyport, Massachusetts
(978) 499-9888

MINNESOTA

Swanson Flo-Systems, Co.
Plymouth, Minnesota
(763) 383-4700

NEW JERSEY

Control Associates, Inc.
Allendale, New Jersey
(201) 934-9200

NORTH CAROLINA
Specialty Valve & Controls
Charlotte, North Carolina
(704) 522-9873

OHIO
TRIVACO
Loveland, Ohio
(513) 697-9890

WEST VIRGINIA
GSB, Inc.

Hurricane, W. Virginia
(304) 562-3304

NEMZETK@ZI
AUSZTRALIA

BRAZILIA
ValvTechnologies, Inc.
Sé&o Paulo, Brasil
+55-12-3939-4522

KANADA

CG Industrial Specialties
Edmonton, Alberta, Canada
(780) 462-1014

CHILE

Soltex Chile S.A.
Quilicura-Santiago, Chile
562 7304700

KINA

Beijing Carve Out Valve
Equipment Co.

Hai Dian District, Beijing, China
8610-51717896

FRANCIAORSZAG
SMRI

Martigues, FRANCE
+33-04-42-13-00-80

OLASZORSZAG

Argo International Europe Ltd.
Sesto Florentino, Fl, ltaly

39 055 420 6047

CON-PRO TOSCANA
Rosignano Solvay (LI), ltaly

FLOTECH Controls PTY LTD +39 0586 7688.1

Balgowlah, NSW Australia
612 9949 4888

Gyari hivatalos szervizk6zpontok

PERU

HIGH TECH SERVICE SAC
Lima, Peru

511-376-4101

INDUSTRIAL FACTORY S.A.
Lima, Peru

511-336-7773
METALSPRAY SAC

Lima, Peru

OROSZORSZAG

DS Controls

Veliky Novgorod, Russia
+7 (8162) 15-79-28

DEL-AFRIKA

Spirax Sarco (Pty) Ltd.
Gauteng, South Africa
+27 (11) 230 1300
511-361-1106

NAGY-BRITANNIA
MCE plc
Stockton-on-Tees, UK
+44 (0) 1642 882211

VENEZUELA

Puffer Sweiven — Venezuela
Edo. Zulia, Venezuela
58-261-7573410 / 8445

* Cégkozpont és gyartolizem
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