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Apos as valvulas da ValvTechnologies NEXTECH serem montadas e testadas, as valvulas séo
deixadas na posicao totalmente aberta e os protetores de extremidade s&o instalados. As valvulas sao
embaladas e encaixotadas para evitar danos durante o transporte.

RECEBIMENTO E PREPARAGAO PARA A INSTALACAO

Remova a protegcao de embarque e verifique se as ranhuras nas faces do flange ndo estao danificadas.
Inspecione a valvula/atuador quanto a danos no transporte.

Inspecione o orificio da valvula e remova qualquer detrito.

Cicle a valvula e inspecione a esfera quanto a danos no revestimento.

Reinstale os protetores dos flanges imediatamente apds a inspecéo.

LN~

| M PORTANTE - Os atuadores ndo devem ser montados, removidos, regulados ou reinstalados
nas valvulas exceto portécnicos de servigo treinados da ValvTechnologies. Notifique aValvTechnologies
ou o representante mais proximo quando essas operagoes precisarem ser realizadas.

ARMAZENAGEM

As medidas a seguir devem ser tomadas quando for armazenar as valvulas por curto periodo de tempo:

1. Certifique-se de que os protetores dos flanges das valvulas permanecem na posi¢ao durante
a armazenagem.

2. Recomendamos que as valvulas estejam armazenadas em local fechado. Se a valvula
nao tiver atuador e for armazenada em local a céu aberto, a haste exposta ou a luva de
acionamento devera ser coberta para evitar acimulo de agua e detritos.

Para preservacédo em armazenagem por longos periodos de tempo, consulte WHSEWI 235. Uma
copia do documento podera ser obtida com a ValvTechnologies.

INSTALACAO

A C U I DADO' Certifique-se de que a tubulagao esteja totalmente limpa antes de instalar a valvula
na linha. Material estranho e detritos poderao causar danos as superficies de vedacgao da sede e da
esfera resultando em vazamento na sede durante o comissionamento. Certifique-se de que durante
o comissionamento e limpeza da tubulagao a valvula seja mantida na posigao totalmente aberta.

As valvulas Nextech sao bi-direcionais e podem ser instaladas na posi¢cao horizontal (com a haste
para cima) ou na vertical com o fluxo em qualquer uma das dire¢gdes. Nao recomendamos a instalagao
da valvula de modo que o atuador esteja abaixo da valvula. Sujeira ou detritos na tubulagdo podem
penetrar na cavidade do corpo e danificar as gaxetas da haste.

Durante o manuseio, icamento ou instalagado da valvula, mantenha sempre que for possivel, a mesma
na posicao totalmente aberta. Isto impedira que objetos estranhos danifiquem a esfera. Os protetores de
extremidade devem ser mantidos na posicao até a instalacao final a fim de proteger as faces das conexodes

de extremidade. Proteja as conexdes contra danos provenientes dos dispositivos de levantamento.

0 |MPORTANTE NUNCA use volantes manuais, caixa de engrenagens, atuador ou qual-
quer outra pecga saliente das valvulas como suporte para igar a valvula.

1. A valvula devera ser icada de modo que o corpo suporte a carga. Os pescogos dos flanges sao
locais adequados para prender as tiras.

2. Se a valvula estiver equipada com linguetas de levantamento, as mesmas deveréo ser utilizadas
para 0 manuseio.

l’) OBSERVAQAO As linguetas de levantamento, se fornecidas, sao instaladas para

equilibrar o peso. Nunca utilize apenas uma lingueta de levantamento no icamento.



Valvulas com Extremidades Flangeadas

1. N&o tente corrigir os desalinhamentos da tubulagdo com aparafusamento dos flanges. Isto ira
transferir o estresse da tubulagao para a valvula.

2. Use apenas juntas aprovadas (nao fornecidas).

3. Os parafusos e as porcas utilizados para aparafusar a valvula na linha devem ser lubrificados para
obter a carga adequada sobre a valvula.

4. Quando for apertar os parafusos, use o método cruzado e aperte gradualmente cada porca,
repetindo varias vezes, de acordo com a ANSI ou as especificagdes do fabricante da junta. O aperto

excessivo pode causar danos e/ou vazamento nos flanges ou na junta do corpo.
Valvulas com Extremidades Soldadas

l f’ OBSERVAQAO O seguinte NAO SE APLICA as valvulas fabricadas e certificadas com
o padrao PED.

1. Use um solvente para limpar a graxa ou sujeira da esfera e/ou do orificio de passagem da valvula.

2. Dé preferéncia para equipamento de solda elétrica. Porém, se apenas equipamento de solda com
oxigénio-acetileno estiver disponivel, devera se ter muito cuidado para evitar uma temperatura
excessiva na soldagem. O uso de protetores contra radiagao é recomendado se houver problemas
de aquecimento do atuador.

3. Tomar cuidado para minimizar os restos ou os respingos da solda dentro do orificio de passagem
da valvula. A esfera deve estar na posicao “Totalmente aberta” durante a soldagem.

4. Certifique-se de que a temperatura da area da sede/corpo ndo exceda 600° F (315° C). (Verifique
com Tempilstick ou giz térmico.)

5. Evite a aplicagao rapida do material de soldagem em excesso.

6. Um alivio de estresse localizado & aceitavel. Ndo aliviar o estresse usando calor sem consultar a
Engenharia da Valvtechnologies.

7. Antes de ciclar a valvula, limpe completamente a tubulagéo apos a soldagem para remover restos
e respingos de solda.

A CU | DADO' Nunca execute uma solda com a esfera em posi¢ao fechada sem ponteiras para
tubos.

( f’ OBSERVAQAO A soldagem deve ser realizada por soldadores qualificados utilizando

os procedimentos aprovados do Coédigo ASME na Secao IX.
OPERAGAO
Operagao normal
As valvulas NEXTECH com sede metal-metal ndo requerem nenhuma lubrificacéo.

As valvulas ValvTechnologies NEXTECH | funcionam de totalmente abertas a totalmente fechadas
com um giro de 90° da haste. A valvula fecha-se no sentido horario. As chavetas na haste ou na luva
de acionamento, que vai dentro da caixa de engrenagens, estdo em-linha com o orificio de passagem
da valvula e podem ser utilizadas para indicar a posi¢ao da esfera.

0 |MPORTANTE As valvulas devem ser isoladas quando diferenciais de temperatura

acima de 400° F (205° C) forem previstos.



Para as valvulas operadas por engrenagem, a regulagem da caixa de engrenagem Aberta - Fechada
é realizada antes do embarque e ndo deve ser alterada. A posicao da valvula é definida pelas setas na
parte superior da unidade de engrenagem que indica as posi¢goes “ABERTA” ou “FECHADA”.

l f) OBSERVAQAO A rotacdo do volante manual em sentido horario (olhando do volante)

fecha a valvula, e a rotagdo em sentido anti-horario abre a valvula.

A CU'DADO' NAO aplique muita forgca ou alavanca apdés os batentes da unidade de
engrenagem terem alcangado a sua posicgao final.

A CUIDADO' As posicoes intermediarias da valvula devem ser evitadas, pois as altas
velocidades produzidas pela estreita abertura irao produzir erosao das sedes e esfera.

Para as valvulas atuadas, os atuadores devem ser operados e mantidos conforme as instrugdes
escritas pelo seu fabricante.
Os atuadores tém indicadores de “ABERTO” e “FECHADQO” na parte superior da unidade.

A operacgao do indicador de posicao e da chave fim-de-curso deve ser observada, pois a valvula é
ciclada varias vezes.

0 IMPORTANTE: se a manutencdo for necessaria, obtenha o coédigo na placa de

identificagdo do atuador e entre em contato com a ValvTechnologies ou com o representante
mais préximo.
Aplicacoes de Bloqueio e Dreno

Opcionalmente as valvulas da ValvTechnologies NEXTECH podem ser designadas para fornecer
disponibilidade de Duplo Bloqueio e Dreno na pressurizacao de linha. Isto significa que a presséao da
cavidade do corpo pode ser aliviada para a atmosfera enquanto sofre pressao em ambas as diregcoes
sendo nas posicdes de totalmente aberta ou totalmente fechada. Este recurso permite:

1. A verificacido da integridade das duas sedes.
2. Permite a drenagem e limpeza da cavidade central do corpo.
3. Prevencéao contra vazamento para garantir a seguranga das atividades a jusante.

Procedimento para bloqueio e dreno

Geralmente, as valvulas NEXTECH com recurso de bloqueio e dreno sdo equipadas com um orificio de
ventilagcao flangeado de 1/2" para conectar as linhas de ventilagao e drenar as valvulas (ndo fornecido),
ou uma conexao de ventilagdo NPT de 1/2".

Posicione a valvula na posigao totalmente aberta ou fechada conforme desejado. Com cuidado abra a
valvula conectada a linha de ventilagao de 1/2", ou a conexao de ventilagao NPT para aliviar a pressao
da cavidade do corpo.

A CU'DADO' Cuidados devem ser tomados para garantir que a exaustao esteja direcionado
para longe do pessoal.

Continue a ventilagdo até que a pressdo da cavidade do corpo se iguale a atmosferica. O tempo
necessario para ventilagdo do corpo ira variar dependendo da pressao, da compressibilidade, e
tamanho da valvula.

Limpeza e Drenagem do Corpo

A drenagem pode ser realizada utilizando o bujdo de drenagem, se equipado, localizado na parte
inferior da valvula.

A CU'DADO' NUNCA remova o bujao sem antes verificar se a cavidade do corpo nao esta
pressurizada.



Alimpeza é apenas uma combinagao dos procedimentos de drenagem de duplo bloqueio e dreno. Assim
que a cavidade estiver despressurizada e drenada, a conexao flangeada pode ser utilizada na limpeza.

Manutencgao rotineira

A valvulas Nextech | ndo precisam de lubrificacdo. Essas valvulas devem fornecer uma operagcéo sem
problemas durante varios anos e com muito pouca manutencao. A esfera de auto-limpante fornecera
um desempenho confiavel sem vazamento.

Manutencao Preventiva

A Unica manutengcdo preventiva recomendada € inspecionar periodicamente a valvula quanto a
vazamentos ao redor da haste/gaxeta e verificar o aperto dos parafusos entre as juntas do preme-
gaxetas da haste e entre as duas metades dos corpos.

Regulagem do Preme-Gaxetas da haste

O sistema de engaxetamento da haste com carga continua destina-se a eliminar regulagens frequentes.
Se um vazamento ocorrer nesta area, os procedimentos a seguir deverao ser realizados.

1. Aperte cada porca do engaxetamento um quarto de volta e verifique o vazamento.

2. Se o vazamento persistir, aumente em incrementos de 10% cada porca do engaxetamento até que
o vazamento pare. Nao exceda os valores especificados no EChart 1200 em mais de 20%.

A CU | DADO' Certifique-se de que o funcionamento da valvula esteja satisfatério. O aumento
nos valores de torque é uma indicagao de que o engaxetamento esta gasto e talvez necessite de
substituicdo. O excesso de aperto ira resultar em um aumento no torque da haste da valvula.

Juntas do Retentor da Haste/Corpo e Corpo/Corpo

O reaperto dos parafusos é permitido apenas quando a linha estiver despressurizada. Consulte o
Echart 1091 para obter os valores maximos de torque. Se o vazamento persistir, as juntas estariam
gastas ou danificadas e precisariam ser substituidas. Entre em contato com ValvTechnologies ou com
0 seu representante mais préximo para obter instrugdes sobre o servicgo.

@ OBSERVAQAO O uso de graxa a base de cobre ou a base de niquel antiaderen-

te na lubrificagao de prisioneiros e parafusos e de graxa antiaderente com dissulfeto de
molibdénio no engaxetamento é recomendado.

a |MPORTANTE Para aplicagoes extremas, tais como altos ciclos, ou se sélidos ou

materiais altamente corrosivos estao presentes, inspe¢oées mais frequentes sao recomendadas.

Manutencao do Atuador/Engrenagem

A lubrificacdo da engrenagem deve ser verificada a cada trés meses e reabastecida ou substituida
conforme necessario.

|M PORTANTE Se a manutenc¢ao do atuador for necessaria, obtenha o cédigo de pega na
placa de identificagdao do atuador e entre em contato com a ValvTechnologies ou com o
representante.

( ! ) ADVE RTENC'A' A desmontagem e o reparo da valvula da ValvTechnologies realizados

por profissionais nao autorizados podem ser prejudiciais e podem cancelar a garantia. Entre em
contato com a ValvTechnologies ou o representante quando reparos mais significativos sao
necessarios.



Tabela |: Guia para Solu¢ao de Problema

Sintoma

Possivel causa

Acao

Dificil operagao

1. Particulas estranhas ou detritos na
valvula.

2. Parafusos da engrenagem ou do
atuador estao soltos.

1. Cicle e lave a valvula para remover os
detritos.

2. Aperte os parafusos.

3. Substitua ou repare o atuador.

esfera fechada

2. Detritos presos na valvula.
3. Esfera ou sede danificada.

da valvula 3. Falha da engrenagem ou do 4. Defina a causa da quebra e repare/
atuador. substitua as chavetas.
4. Chavetas da bucha de acionamento
ou haste seccionadas.
. ~ . 1. Feche completamente a valvula
1. A valvula ndo esta totalmente . .
Vazamento 2. Cicle e lave a valvula para remover os
. fechada. .
através da detritos.

3. Entre em contato com a fabrica ou com
o representante mais préximo.

Vazamento 1. Solte o preme-gaxetas. 1. Aperte as porcas da gaxeta.

através da haste | 2. Engaxetamento gasto. 2. Substitua o engaxetamento. *
Vazamento 1. Parafuso do retentor/corpo esta 1. Aperte a porca do corpo ou o parafuso
na junta do solto. do retentor.

retentor/corpo 2. Juntas danificadas. 2. Substitua a junta. *

* Entre em contato com a fabrica ou com o representante mais proximo.

GRAFICO DE ENGENHARIA ECHART 1200

NEXTECH CHESTERTON 1601 GRAFICO DE TORQUES

. Classe de Tamanho do Qde./ Torque da gaxeta do
Valvula ~ . . . .
Pressao invélucro Prisioneiros invélucro
on 300#/600# 1,250 x 1,625 4/.375 60 Ibs-pol (5 Ibs-pés)
900# 1,250 x 1,625 4/.375 72Ibs-pol (6 Ibs-pés)
3 300#/600# 1,500 x 1,875 4/.375 72 Ibs-pol (6 Ibs-pés)
900# 2,000 x 2,375 4/.500 144 Ibs-pol (12 Ibs-pés)
4 300#/600# 2,000 x 2,375 4/.500 132 Ibs-pol (11 Ibs-pés)
900# 2,000 x 2,375 4/.500 144 |bs-pol (12 Ibs-pés)
6" 300#/600# 2,500 x 3,000 4/.500 216 Ibs-pol (18 Ibs-pés)
900# 2,500 x 3,000 4/.500 240 Ibs-pol (20 Ibs-pés)
8" 300#/600# 3,000 x 3,500 4/.625 312 Ibs-pol (26 Ibs-pés)
900# 3,000 x 3,500 4/.625 348 Ibs-pol (29 Ibs-pés)
10" 300#/600# 3,500 x 4,000 4/.625 360 Ibs-pol (30 Ibs-pés)
900# 3,500 x 4,000 4/.625 408 Ibs-pol (34 Ibs-pés)
300# 3,500 x 4,000 4/.625 360 Ibs-pol (30 Ibs-pés)
12" 600# 4,000 x 4,500 4/.625 408 Ibs-pol (34 Ibs-pés)
900# 4,000 x 4,500 4/.625 456 Ibs-pol (38 Ibs-pés)




ECHART 1091
VALORES DO TORQUE DOS PARAFUSOS DO CORPO

TAMANHO DO
PARAFUSO -I(-I?)SSGUSI)E
(POLEGADAS)
B7 OU IGUAL B8M OU IGUAL
Minimo Maximo Minimo Maximo
5/16 12 21,6 4 12
3/8 18 32,4 6 18
7/16" 29 52,2 9 29
1/2 45 81,0 13 45
9/16 50 90,0 19 50
5/8 85 153,0 26 85
3/4 150 270,0 45 150
7/8 240 432,0 70 240
1 355 639,0 110 355
1-1/8 510 918,0 155 510
1-1/4 700 1260,0 210 700
1-3/8 950 1710,0 290 950
1-1/2 1250 2250,0 370 1250
1-5/8 1600 2880,0 480 1600
1-3/4 2060 3708,0 500 2060
1-7/8 2500 4500,0 750 2500
2 3000 5400,0 900 3000
3 10300 18540,0 3100 10350
3-1/2 16500 29700,0 5000 16650

Observagao: Os valores dos torques estdo baseados com lubrificante Sweeney 505 (ou equivalentes
aprovados pela Engenharia da Valvtechnologies, Inc.) em todas as roscas e faces da porca V. Sem
o lubrificante ha riscos de quebra das roscas antes de alcancar a tensdo adequada do parafuso.

***Se o contato metal com metal ndo ocorrer quando o valor maximo de torque é alcancado, entre em contato
com a Engenharia.
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